MEI.AG Gebrauchsanweisung

competence in hygiene MELAcontrol Seal Check

Produktname
MELAcontrol Seal Check (im Folgenden als Seal Check bezeichnet)

Produktbeschreibung

Der Seal Check dient zur routinemafigen Kontrolle lhres Siegelgerates und Funktionsbeurteilung des Siegelprozesses nach
EN ISO 11607-2. Auch die Dokumentation der Funktionsbeurteilung kann iber den Seal Check erfolgen. Eine optimale
Siegelnaht ist nur gewahrleistet, wenn die Siegelparameter (Temperatur, Zeit und Druck) korrekt eingestellt sind. Fehlerhafte
Einstellungen werden durch Unregelmafigkeiten der Siegelnaht in dem dunklen Indikatorbereich des Seal Checks sichtbar
gemacht. Der Seal Check verifiziert die Qualitat der Haftung der Folie auf dem Papier durch den Kontrast auf dem speziellen
Druckmuster. Durch das Verschmelzen der inneren Folienschicht mit dem Papier wird eine vollflachige oder gerillte Siegelnaht
erzeugt. Nicht ausreichende Siegeltemperaturen, verschlissene Siegelschienen oder -rollen oder mangelnder Anpressdruck
werden durch eine unregelmafige Siegelnaht sichtbar.

Allgemeine Hinweise
» Fihren Sie die Kontrolle mit dem Seal Check taglich durch.
P Weichen Sie bei der Verwendung des Seal Checks nicht von lhren routinemaRigen Praxisablaufen ab.

» Verwenden Sie zur Uberpriifung der Siegelnaht eine Klarsicht-Sterilisierverpackung mit einer Mindestbreite von 10 cm.

Anwendung
1. Schalten Sie das Siegelgerat ein. Warten Sie, bis die eingestellte Siegeltemperatur erreicht und das Siegelgerat betriebs-
bereit ist.

Trennen Sie einen Seal Check Teststreifen aus dem Block heraus.

Schieben Sie den Seal Check in eine Klarsicht-Sterilisierverpackung, sodass der dunkle Indikatorbereich durch die Klar-
sichtfolie zu sehen ist.

4. Fuhren Sie die Klarsicht-Sterilisierverpackung (Folienseite oben) in das Siegelgerat ein, sodass die zu erzeugende Siegel-
naht mittig Uber die gesamte Lange des Indikatorbereiches verlauft.

5. Fuahren Sie die Siegelung gemaR Ihres etablierten Prozesses durch.

Darstellung der Siegelnaht

Die Siegelnaht wird im Indikatorbereich auf dem Seal Check dunkel dargestellt:
entweder bestehend aus mehreren Teilnahten (gerillte Siegelnaht, Pos. a) oder
aus einer vollflachigen Siegelnaht (Pos. b). Siegelnahte, die aus mehreren
Teilnahten bestehen, weisen zwischen den Nahten Luft auf.
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Auswertung und Dokumentation
Die Dokumentation des Prozesses kann direkt auf dem Seal Check in den dafiir vorgesehenen Textfeldern erfolgen.

1. Messen Sie die Breite der Siegelnaht zur Kontrolle nach. Die Siegelnaht muss nach EN 868, Teil 5 (iber die gesamte Breite
des Testfeldes mindestens 6 mm breit sein. Bei gerillten Siegelndhten muss die Summe der einzelnen Teilnahte mindes-
tens 6 mm betragen.

Schneiden Sie die Sterilisierverpackung auf und flllen Sie die Felder auf dem Teststreifen aus.

Heften Sie den Teststreifen zur Archivierung ab oder dokumentieren Sie das Ergebnis in der Checkliste Herstellerempfeh-
lungen zum Routinebetrieb von Siegelgeraten. Die Checkliste kann von der MELAG Webseite (Service/Downloadcenter)
heruntergeladen werden.

Fehlerhafte Siegelndhte

Helle Bereiche deuten auf eine fehlerhafte Siegelung hin. Kontrollieren Sie anhand der folgenden Abbildungen die
Siegelparameter (Temperatur, Zeit und Druck) an lhrem Siegelgerat. Wiederholen Sie den Test und &ndern Sie die
Siegelparameter, bis das Ergebnis ohne Beanstandung ist. Dokumentieren Sie die Korrekturmaf3nahmen.
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Fehlerbild Beschreibung

Mogliche Ursachen

Was Sie tun konnen

Kanalbildung, offene
Siegelnaht

Der Anpressdruck des Siegelgerates
ist zu niedrig.

Erhohen Sie den Anpressdruck des
Siegelgerates.

Die Siegelschiene ist verdreckt.

Reinigen Sie die Siegelschiene.

Blasenbildung, Folie I6st sich

Die Siegeltemperatur ist zu niedrig.

Warten Sie, bis das Siegelgerat die
Siegeltemperatur erreicht hat.
Erhohen Sie die Siegeltemperatur,
wenn notig.

Der Anpressdruck des Siegelgerates
ist zu niedrig.

Erhohen Sie den Anpressdruck des
Siegelgerates.

UnregelmaRige Siegelnaht

Die Druckschiene ist verdreckt.

Reinigen Sie die Druckschiene.

und Faltenbildung

Die Druckschiene ist verschlissen.

Lassen Sie die Druckschiene durch
einen autorisierten Kundendienst
oder Techniker des Fachhandels
austauschen.
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